
Приложение №4

П о з Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в

Е д . и зм е р . К о л -в о
Н а л и ч и е

м а т е р и а л о в
З а к а з ч и к а

В е т к а  1 п р о е к т  2 4 3 5 -2 2 -О В

1 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 2 0 х 3 ,4 м .п. 6 +

2 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 2 5 x 4 ,2 м .п. 120 +

3 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 3 2 x 5 ,4 м .п. 50 +

4 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 4 0 x 6 ,7 м .п. 50 +

5 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 50 x 8 ,3 м .п. 75 +

6 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 6 3 x 1 0 ,5 м .п. 26 +

7 У го л ь н и к  90° ф 2 5 /У го л ь н и к  P P R  2 5 /9 0 °, б ел ы й , P ro  A q u a  P A 1 3 0 1 0 P ш т. 58 -

8 У го л ь н и к  90° ф 32 ш т. 2 +

9 У го л ь н и к  90° ф 40 ш т. 10 +

10 У го л ь н и к  90° ф 5 0 /У го л ь н и к  P P R  50 /90°, б ел ы й , P ro  A q u a  P A 1 3 0 1 6 P ш т. 10 -

11 У го л ь н и к  90° ф 63 ш т. 10 +

12 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 6 3 x 5 0 ш т. 2 +

13 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 6 3 x 4 0 ш т. 2 +

14 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 5 0 x 4 0 ш т. 2 +

15 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 4 0 x 3 2 ш т. 4 +

16
М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 3 2 x 2 5 /М у ф та  P P R  р е д у к ц и о н н а я  3 2 х 2 5 , в н утр ., белая , 
P ro  A q u a  P A 1 2 6 1 2 1 0 ш т. 4 -

17 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 2 5 x 2 0 ш т. 2 +

18 Т р о й н и к  ф 25 ш т. 10 +

19 Т р о й н и к  ф 63 ш т. 2 +

20 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 2 5 x 2 0 x 2 5 ш т. 16 +

21 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 3 2 х 2 5 х 3 2 ш т. 10 +

22 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 4 0 х 2 5 х 4 0 ш т. 14 +

23 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 5 0 x 3 2 x 5 0 ш т. 2 +

24 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 5 0 х 2 5 х 5 0 ш т. 14 +

25
Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 6 3 х 2 5 х 6 3 /Т р о й н и к  P P R  р е д у к ц и о н н ы й  6 3 х 2 5 х 6 3 , б ел ы й , P ro  A q u a  
P A 1 4 5 6 2 P ш т. 4 -

26 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 2 5 /М у ф та  P P R  25  м м , б елая , P ro  A q u a  P A 1 2 0 1 0 P ш т. 6 -

27 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 3 2 /М у ф та  P P R  3 2  м м , б елая , P ro  A q u a  P A 1 2 0 1 2 P ш т. 6 -

28 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 40 ш т. 6 +

29 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 50 ш т. 6 +

30 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 63 ш т. 6 +

31 К р а н  ш а р о в о й  P P R  с л а т у н н о й  о б о й м о й  ф 20 ш т. 2 +

32 К р а н  ш а р о в о й  P P R  с л а т у н н о й  о б о й м о й  ф 32 ш т. 2 +

33 К р а н  ш а р о в о й  P P R  с л а т у н н о й  о б о й м о й  ф 40 ш т. 2 +

34 К р а н  ш а р о в о й  P P R  с л а т у н н о й  о б о й м о й  ф 63 ш т. 2 +

35 В е н т и л ь  90 ° п р о б о ч н ы й  з а п о р н о -р е г у л и р у ю щ и й  P P R  ф 25 ш т. 5 +

36 С о ед и н и те л ь  р а зъ е м н ы й  с п е р е х о д о м  н а  н ар .р е зь б . ф 63х2" ш т. 2 +

37 Р е зь б а  с т ал ь н ая  2" (D N  50) ш т. 2 +

38 Р е зь б а  с т ал ь н ая  3 /4"  (D N  20) ш т. 2 +

39 П е р е х о д  к о н ц е н т р и ч е с к и й  D N  100х50 ш т. 2 +

40 К р а н  ш а р о в о й  с о  ст а л ь н о й  р у ч к о й  D N 5 0  в н /в н ш т. 2 +

41 К р а н  ш а р о в о й  с о  ст а л ь н о й  р у ч к о й  D N 2 0  в н /в н ш т. 4 +

42 С о ед и н и те л ь  с п е р е х о д о м  н а  н ар . р е зь б у  ф 2 5 х 3 /4 " ш т. 60 +

43 К р а н  п р я м о й  с п о л у сг о н о м  вн ./н ар . 3 /4" ш т. 30 +

44 В е н т и л ь  р а д и а т о р н ы й  р е гу л и р у ю щ и й  п р я м о й  вн ./н ар . 3/4" ш т. 30 +

45 Р а д и а т о р  ч у г у н н ы й  с е р и и  S T I "Н о ва" 5 0 0 /8 0  в сб о р е  с о тв ер с ти е м  в п р о б к е  3 /4" ш т. +

46 в то м  ч и сл е: 9  се к ц и й ш т. 1 +

47 в то м  чи сл е: 10 се к ц и й ш т. 1 +

48 в то м  чи сл е: 11 се к ц и й ш т. 1 +

49 в то м  чи сл е: 12 се к ц и й ш т. 16 +

50 в то м  чи сл е: 14 се к ц и й ш т. 4 +

51 в то м  чи сл е: 2 0  се к ц и й ш т. 6 +

52 Н и п п е л ь  р а д и а т о р н ы й  1" (2 5 м м ) ш т. 100 +

53 П р о к л а д к а  д л я  р а д и а то р о в  1" (25 м м ) ш т. 100 +

54 К о м п л е к т  д л я  м о н т аж а  р а д и а то р о в  в с п р о б к о й  1/2" (б ез  к р о н ш те й н а) ш т. 29 +

55 К р о н ш т е й н  с д ю б е л е м  д л я  р а д и а т о р а  ф 7 х 1 8 0 ш т. 170 +

56 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  K S T  3 /4  (2 5 -2 8 ) М 8 ш т. 150 +

57 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  1 (3 1 -3 5 ) М 8 ш т. 60 +

58 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  K S T  1 1/4 (4 2 -4 5 ) М 8 ш т. 60 +



59 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  K S T  1 1/2 (4 8 -5 3 ) М 8 ш т. 75 +

60 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  K S T  2  (5 9 -6 3 ) М 8 ш т. 20 +

61 Т р у б а  эл. св ар н а я  ф 8 9 х 3 ,5  (ф у тл яр ) м .п. 1 -

62 Т р у б а  эл. св ар н а я  ф 7 6 х 3 ,5  (ф у тл яр ) м .п. 4 -

63 О тв ер ст и е  100х 1 0 0  в к и р п и ч н о й  ст ен е  100м м ш т. 12 +

64 О тв ер ст и е  100х 1 0 0  м м  в ж /б  п е р е к р ы т и и  150 м м ш т. 2 +

65 З а д е л к а  о тв е р с ти й  ц ем н тн о -п е с ч а н ы м  р а с тв о р о м  М  150 м3 1 +

66 О гн е с то й к а я  м о н т аж н ая  п е н а ш т. 2 +

67 П р о м ы в к а  се т и  и  ги д р а в л и ч еск и е  и с п ы т ан и я м .п. 32 7 +

68 П у ск , н а л а д к а  и  р е гу л и р о в к а  с и с тем ы  о то п л ен и я м .п. 1 +

В е т к а  1 а  п р о е к т  2 4 3 5 -2 2 -О В

70 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 2 0 х 3 ,4 м .п. 6 +

71 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 2 5 х 4 ,2 м .п. 12 +

72 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 3 2 х 5 ,4 м .п. 40 +

73 У го л ь н и к  90° ф 2 0 /У го л ь н и к  P P R  2 0 /9 0 °, б ел ы й , P ro  A q u a  P A 1 3 0 0 8 P ш т. 10 -

74 У го л ь н и к  90° ф 2 5 /У го л ь н и к  P P R  2 5 /9 0 °, б ел ы й , P ro  A q u a  P A 1 3 0 1 0 P ш т. 2 -

75 У го л ь н и к  90° ф 32 ш т. 12 +

76 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 2 5 х 2 0 ш т. 2 +

77
М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 3 2 х 2 5 /М у ф та  P P R  р е д у к ц и о н н а я  3 2 х 2 5 , в н утр ., белая , 
P ro  A q u a  P A 1 2 6 1 2 1 0 ш т. 8 -

78 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 2 5 х 2 0 х 2 5 ш т. 4 +

79 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 3 2 х 2 0 х 3 2 ш т. 2 +

80 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 2 5 /М у ф та  P P R  25  м м , б елая , P ro  A q u a  P A 1 2 0 1 0 P ш т. 2 -

81 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 3 2 /М у ф та  P P R  3 2  м м , б елая , P ro  A q u a  P A 1 2 0 1 2 P ш т. 4 -

82 К р а н  ш а р о в о й  P P R  с л а т у н н о й  о б о й м о й  ф 20 ш т. 2 +

83 С о ед и н и те л ь  с п е р е х о д о м  н а  н ар . р е зь б у  ф 2 0 х 1 /2 " ш т. 6 +

84 С о ед и н и те л ь  с п е р е х о д о м  н а  н ар . р е зь б у  ф 2 5 х 3 /4 " ш т. 1 +

85 К р а н  ш а р о в о й  с о  ст а л ь н о й  р у ч к о й  D N 2 0  в н /в н ш т. 1 +

86 К р а н  п р я м о й  с п о л у сг о н о м  вн ./н ар . 1/2" ш т. 3 +

87 В е н т и л ь  р а д и а т о р н ы й  р е гу л и р у ю щ и й  п р я м о й  вн ./н ар . 1/2" ш т. 3 +

88 Р а д и а т о р  ч у г у н н ы й  с е р и и  S T I "Н о ва" 5 0 0 /8 0  в сб о р е  с о тв ер с ти е м  в п р о б к е  1/2" ш т. +

89 в то м  ч и сл е: 10 се к ц и й ш т. 1 +

90 в то м  ч и сл е: 14 се к ц и й ш т. 1 +

91 в то м  ч и сл е: 18 секц и й ш т. 1 +

92 Н и п п е л ь  р а д и а т о р н ы й  1" (2 5 м м ) ш т. 10 +

93 П р о к л а д к а  д л я  р а д и а то р о в  1" (25 м м ) ш т. 10 +

94 К о м п л е к т  д л я  м о н т аж а  р а д и а то р о в  в сп р о б к о й  1/2" (б ез  к р о н ш те й н а) ш т. 3 +

95 К р о н ш т е й н  с д ю б е л е м  д л я  р а д и а т о р а  ф 7 х 1 8 0 ш т. 16 +

96 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  K S T  3 /4  (2 5 -2 8 ) М 8 ш т. 6 +

97 Х о м у т  с а н .тех .т р у б н ы й  1 (3 1 -3 5 ) М 8 ш т. 10 +

98 О тв ер ст и е  100х 1 0 0  в к и р п и ч н о й  ст ен е  100м м ш т. 3 +

99 Т р у б а  эл. св ар н а я  ф 5 7 х 3 ,5  (ф у тл яр ) м .п. 0,8 -

100 Т р у б а  эл. св ар н а я  ф 3 2 х 3 ,2  (ф у тл яр ) м .п. 1 -

101 З а д е л к а  о тв е р с ти й  ц ем н тн о -п е с ч а н ы м  р а с тв о р о м  М  150 м3 1 +

102 О гн ес то й к ая  м о н т аж н ая  п е н а ш т. 1 +

103 П р о м ы в к а  се т и  и  ги д р а в л и ч еск и е  и с п ы т а н и я м .п. 58 +

104 П у ск , н а л а д к а  и  р е гу л и р о в к а  с и с тем ы  о то п л ен и я м .п. 1 +

В е т к а  2  п р о е к т  2 4 3 5 -2 2 -О В

107 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 2 0 х 3 ,4 м .п. 28 +

108 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 2 5 х 4 ,2 м .п. 160 +

109 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 3 2 х 5 ,4 м .п. 40 +

110 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 4 0 х 6 ,7 м .п. 30 +

111 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 50 х 8 ,3 м .п. 55 +

112 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 6 3 х 1 0 ,5 м .п. 6 4 +

113 Т р у б а  п о л и п р о п и л е н о в а я  ар м и р о в а н н а я  ст ек л о в о л о к н о м  P N  25 ф 90 х 1 5 м .п. 50 +

114 О тв о д  45° ф 2 5 /У го л ь н и к  P P R  2 5 /4 5 °, б ел ы й , P ro  A q u a  P A 1 3 5 1 0 P ш т. 42 -

115 У го л ь н и к  90° ф 25 ш т. 112 -

116 У го л ь н и к  90° ф 32 ш т. 40 +

117 У го л ь н и к  90° ф 40 ш т. 10 +

118 У го л ь н и к  90° ф 50 ш т. 6 -

119 У го л ь н и к  90° ф 63 ш т. 16 +

120 У го л ь н и к  90° ф 90 ш т. 20 +

121
М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 3 2 х 2 5 /М у ф та  P P R  р е д у к ц и о н н а я  3 2 х 2 5 , в н утр ., белая , 
P ro  A q u a  P A 1 2 6 1 2 1 0 ш т. 34 -

122 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 4 0 х 3 2 ш т. 4 +



123 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 5 0 х 4 0 ш т. 4 +

124 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с тр у б /р а с тр у б  ф 63 х 2 5 ш т. 8 +

125 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с т р у б /р а с т р у б  ф 6 3 х 3 2 ш т. 4 +

126 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с т р у б /р а с т р у б  ф 6 3 х 5 0 ш т. 4 +

127 М у ф т а  п е р е х о д н а я  р а с т р у б /р а с т р у б  ф 90 х 6 3 ш т. 4 +

128 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 2 5 х 2 0 х 2 5 ш т. 80 +

129 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 3 2 х 2 0 х 3 2 ш т. 35 +

130 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 3 2 х 2 5 х 3 2 ш т. 6 +

131 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 4 0 х 2 5 х 4 0 ш т. 10 +

132 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 5 0 x 2 5 x 5 0 ш т. 12 +

133
Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 6 3 х 2 5 х 6 3 /Т р о й н и к  P P R  р е д у к ц и о н н ы й  6 3 х 2 5 х 6 3 , б ел ы й , P ro  A q u a  
P A 1 4 5 6 2 P ш т. 6 -

134 Т р о й н и к  п е р е х о д н о й  ф 6 3 х 3 2 х 6 3 ш т. 10 +

135 Т р о й н и к  ф 90 ш т. 2 +

136 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 2 5 /М у ф та  P P R  25  м м , б елая , P ro  A q u a  P A 1 2 0 1 0 P ш т. 18 -

137 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 3 2 /М у ф та  P P R  3 2  м м , б елая , P ro  A q u a  P A 1 2 0 1 2 P ш т. 5 -

138 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 40 ш т. 6 +

139 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 50 ш т. 10 +

140 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 63 ш т. 12 +

141 М у ф т а  со е д и н и т е л ь н а я  ф 90 ш т. 10 +

142 Б у р т  п о д  ф л а н е ц  ф 90 ш т. 2 +

143 К р а н  ш а р о в о й  P P R  с л а т у н н о й  о б о й м о й  ф 20 ш т. 24 +

144 К р а н  ш а р о в о й  P P R  с л а т у н н о й  о б о й м о й  ф 32 ш т. 2 +

145 К р а н  ш а р о в о й  P P R  с л а т у н н о й  о б о й м о й  ф 63 ш т. 4 +

146 С о ед и н и те л ь  с п е р е х о д о м  н а  н ар . р е зь б у  ф 32х1" ш т. 2 +

147 К р а н  ш а р о в о й  с о  ст а л ь н о й  р у ч к о й  D N 2 5  в н /в н ш т. 2 +

148 Ф л а н е ц  п л о с к и й  п р и в а р н о й  P N  16 D N  100 ш т. 2 +

149 В е н т и л ь  90 ° п р о б о ч н ы й  з а п о р н о -р е г у л и р у ю щ и й  P P R  ф 25 ш т. 16 +

150 В е н т и л ь  90 ° п р о б о ч н ы й  з а п о р н о -р е г у л и р у ю щ и й  P P R  ф 32 ш т. 5 +

151 С о ед и н и те л ь  р а зъ е м н ы й  с п е р е х о д о м  н а  н ар . р е зь б у  ф 2 5 х 3 /4 " ш т. 4 +

152 С о ед и н и те л ь  с п е р е х о д о м  н а  н ар . р е з ь б у  ф 2 5 х 3 /4 " ш т. 98 +

153 К р а н  п р я м о й  с п о л у сг о н о м  вн ./н ар . 3 /4" ш т. 49 +

154 В е н т и л ь  р а д и а т о р н ы й  р е гу л и р у ю щ и й  п р я м о й  вн ./н ар . 3/4" ш т. 49 +

155 Р а д и а т о р  ч у г у н н ы й  с е р и и  S T I "Н о ва" 5 0 0 /8 0  в сб о р е  с о тв ер с ти е м  в п р о б к е  3 /4" +

156 в то м  ч и сл е: 9  се к ц и й ш т. 2 +

157 в то м  ч и сл е: 10 се к ц и й ш т. 2 +

158 в то м  ч и сл е: 11 се к ц и й ш т. 1 +

159 в то м  ч и сл е: 13 се к ц и й ш т. 2 +

160 в то м  ч и сл е: 15 се к ц и й ш т. 9 +

161 в то м  ч и сл е: 16 се к ц и й ш т. 1 +

162 в то м  ч и сл е: 17 се к ц и й ш т. 1 +

163 в то м  ч и сл е: 18 се к ц и й ш т. 2 +

164 в то м  ч и сл е: 19 се к ц и й ш т. 4 +

165 в то м  ч и сл е: 2 0  се к ц и й ш т. 23 +

166 в то м  ч и сл е: 21 се к ц и й ш т. 2 +

167 в то м  ч и сл е: 2 2  се к ц и й ш т. 1 +

168 Н и п п е л ь  р а д и а т о р н ы й  1" (2 5 м м ) ш т. 100 +

169 П р о к л а д к а  д л я  р а д и а то р о в  1" (25 м м ) ш т. 150 +

170 К о м п л е к т  д л я  м о н т аж а  р а д и а то р о в  в с п р о б к о й  3 /4 "  (б ез  к р о н ш те й н а) ш т. 50 +

171 К р о н ш т е й н  с д ю б е л е м  д л я  р а д и а т о р а  ф 7 x 1 8 0 ш т. 36 2 +

172 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  K S T  3 /4  (2 5 -2 8 ) М 8 ш т. 20 0 +

173 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  1 (3 1 -3 5 ) М 8 ш т. 74 +

174 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  K S T  1 1/4 (4 2 -4 5 ) М 8 ш т. 27 +

175 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  K S T  1 1/2 (4 8 -5 3 ) М 8 ш т. 42 +

176 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  K S T  2  (5 9 -6 3 ) М 8 ш т. 62 +

177 Х о м у т  са н .т е х .т р у б н ы й  K S T  3 (8 7 -9 4 ) М 8 ш т. 30 +

178 У г о л о к  р а в н о п о л о ч н ы й  5 0х4 ,0 м .п. 10 -

179 А н к ер  за б и в н о й  D R M  М 8 /А н к е р  л а т у н н ы й  з а б и в н о й  М 8  D A B 0 8 1 0 3 0 ш т. 40 -

180
Ш п и л ь к а  р е зь б о в а я  М 8  L ^ m /Ш п и л ь к а  р е зь б о в а я  М 8 х 1 0 0 0 , М и р  Х о м у то в  M T Z М 8 - 
1000S H P 41 ш т. 40 -

181 Ш ай б а  у в е л и ч е н н а я  М 8  D IN  9 0 2 1 /Ш а й б а  о ц и н к о в ан н а я  М 8  Г О С Т  11371 (2 гр ) W S L 0 8 ш т. 40 -

182 Г а й к а  со  ст о п о р н ы м  ко л ц о м  М 8  D IN  985 ш т. 80 -

183 Т р у б а  эл. св ар н а я  ф 3 2 х 3 ,2  (ф у тл яр ) м .п. 10 -

184 Т р у б а  эл. св ар н а я  ф 5 7 х 3 ,5  (ф у тл яр ) м .п. 6 -

185 Т р у б а  эл. св ар н а я  ф 8 9 х 3 ,5  (ф у тл яр ) м .п. 2 -



186 Т р у б а  эл. св ар н а я  ф 1 3 3 х 4  (ф у тл яр ) м .п. 0,5 -

187 Т р у б а  эл. св ар н а я  ф 1 0 8 х 3 ,5  (ф у тл яр ) м .п. 4 -

188 О тв ер ст и е  100х 1 0 0  в к и р п и ч н о й  ст ен е  100м м ш т. 9 +

189 О тв ер ст и е  100х 1 0 0  в ж /б  п е р е к р ы т и и  150 м м ш т. 27 +

190 З а д е л к а  о тв е р с ти й  ц ем н тн о -п е с ч а н ы м  р а с тв о р о м  М  150 м3 1 +

191 О гн е с то й к а я  м о н т аж н ая  п е н а ш т. 2 +

192 П р о м ы в к а  се т и  и  ги д р а в л и ч еск и е  и сп ы т ан и я м .п. 473 +

193 П у ск , н а л а д к а  и  р е гу л и р о в к а  с и с тем ы  о то п л ен и я м .п. 1 +

Р а с п р е д е л и т е л ь н а я  г р е б е н к а  п о д а ч а , п р о е к т  2 6 6 5 -2 0 2 4 -О В

1 Т р у б а  5 7 x 3 .5 x 6 0 0 0  Г О С Т 1 0 7 0 4 -9 1  В -С т З с п  Г О С Т 1 0 7 0 5 -8 0 м .п. 1 -

2 Т р у б а  1 0 8 x 3 ,5 x 6 0 0 0  Г О С Т 1 0 7 0 4 -9 1  В -С т З с п  Г О С Т 1 0 7 0 5 -8 0 м .п. 1 -

3 Т р у б а  1 3 3 x 4 ,0 x 6 0 0 0  Г О С Т 1 0 7 0 4 -9 1  В -С т З с п  Г О С Т 1 0 7 0 5 -8 0 м .п. 5 -

4 Т р у б а  2 1 9 x 6 ,0 x 6 0 0 0  Г 0 С Т 1 0 7 0 4 -9 1  В -С т З с п  Г О С Т 1 0 7 0 5 -8 0 м .п. 3 -

5 О тв о д  к р у т о и зо г н у т ы й  ст. 2 0  90° 1 33х4  Г О С Т  17375 -2 0 0 1  б ес ш о в н ы й , Н 0 7 7 1 ш т. 3 -

6 П е р е х о д  ст а л ь н о й  н ео ц и н к о в а н н ы й  2 1 9 x 8 ,0 -1 3 3 x 6 ,0  Г О С Т  1 7 3 7 8 -2 0 0 1 , и с п  2, Н 6 2 6 9 ш т. 1 -

7 З аг л у ш к а  п о д  св ар к у  2 1 9 х 6 ,0  ст а л ь н а я  Г О С Т  1 7 3 7 9 -2 0 0 1 , исп . 2, б е с ш о в н ы й  Н 0 8 9 0 ш т. 1 -

8
Ф и л ь тр  ч у г у н н ы й  с м а гн и тн о й  в с та в к о й  ф /ф  Д у  125 Р у  16 Т м а х = 3 0 0 °С , IS 1 6 M  
B M 0 3 C 1 0 2 1 6 2 ш т. 1 -

9
К р а н  ш а р о в о й  11Б 27п1  Д у 2 0  А 30/1  в р /в р  б а б о ч к а  P N 4 0  , д л я  в о д ы , Б А З  
Б А З .А 3 0 .1 .2 0 .Н Г .4 0 ш т. 5 -

10
/К р а н  ш а р о в о й  11Б 27п1 Д у 2 5  А 30/1  вр /в р  б а б о ч к а  P N 4 0 , д л я  в о д ы , Б А З  
Б А З .А 3 0 .1 .2 5 .Н Г .4 0 ш т. 1 -

11 К р а н  ш а р о в о й  11Б 27п1  Д у 5 0  А 3 0  в р /в р  р ы ч а г  P N 4 0 , д л я  в о д ы , Б А З  Б А З .А 3 0 .0 .5 0 .Н Г П .4 0 ш т. 3 -

12
Ш а р о в о й  ст а л ь н о й  к р а н  П О Л Н О П Р . ф /ф  Д у  100 Р у  16, с р у ч к о й , L D  КТТТТТФ и з  с т а л и  20  
Д у 1 0 0  Р у 1 ,6  (п олн ) ш т. 3 -

13
Ш а р о в о й  ст а л ь н о й  к р а н  П О Л Н О П Р . ф /ф  Д у  125 Р у  16, с р е д у к то р о м , L D  
К Ш .Ц .Ф .Р .1 2 5 .0 1 6 .0 2  1 1 1 1 1 2 5 0 1 6 2 R U L D 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ш т. 1 -

14 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  15, L = 3 8  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , Н 5 4 5 5 ш т. 2 -

15 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  20, L = 3 8  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , Н 5 4 5 6 ш т. 5 -

16 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  25, L = 3 5  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , с т ал ь  20 , Н 5 4 5 7 ш т. 1 -

17 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  50, L = 43 м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , с т ал ь  20 , Н 5 4 6 0 ш т. 3 -

18 Ф л а н е ц  ст а л ь н о й  п л о с к и й  Д у  100 Р у  16 С т .2 0  Г О С Т  3 3 2 5 9 -1 5 , Ч Ф З  0 1 0 0 1 6 2 0 * * ш т. 4 -

19 Ф л а н е ц  ст а л ь н о й  п л о с к и й  Д у  125 Р у  16 С т .2 0  Г О С Т  3 3 2 5 9 -1 5 , Ч Ф З  0 1 2 5 1 6 2 0 * * ш т. 2 -

20 У п л о т н ен и е  д л я  ф л ан ц е в  Д у  100 Р у  10-16 , м а т е р и а л  - п ар о н и т , Н 4 5 7 0 ш т. 4 -

21 У п л о т н ен и е  д л я  ф л ан ц е в  Д у  125 Р у  10-40 , м а т е р и а л  - п ар о н и т , Н 45 7 1 ш т. 3 -

22 Ш а р о в о й  к р а н  л ат у н н ы й  1/2" В Р -Н Р , р у ч к а -б аб о ч к а , L D  P rid e  4 7 .1 5 .В -Н .Б ш т. 2 -

23
Т р е х х о д о в о й  к р а н  G 1 /2 -G 1 /2  В Р , P N  25, 150°C  с ф то р о п л а с то в о й  п р о к л а д к о й  и  н ат я ж н о й  
гай кой , л ату н ь , Р о с м а  0 0 0 0 0 0 0 6 1 6 0 ш т. 2 -

24
М ан о м ет р  с п о в е р к о й  т и п  Т М -5 1 0 Р .0 0 , 0 ..1 ,0 М П а , 100м м , G 1 /2 "(сн и зу ), кл .1 ,5 , ко р п у с- 
стал ь ,ч ер н , Р о с м а  0 0 0 0 0 0 0 6 8 3 6 ш т. 2 -

25
Т е р м о м е тр  б и м ет а л л и ч е с к и й  т и п  Б Т -5 1 .2 1 1 . 0 ..+ 1 2 0 °C , 100 м м , L = 1 5 0 м м , G 1 /2 " (сзади ), 
кл .1 ,5 , Р о см а , 0 0 0 0 0 0 0 2 5 4 0 ш т. 1 -

26
Б о б ы ш к а  п р и в а р н а я  № 2  Б П - Б Т - 3 0 ^ 1 /2  п о д  те р м о м е т р  Б Т , 3 0  м м , G  1/2, у гл е р о д и с та я  
сталь , Р о с м а  0 0 0 0 0 0 2 4 6 2 2 ш т. 1 -

Р а с п р е д е л и т е л ь н а я  г р е б е н к а  о б р а т к а ,  п р о е к т  2 6 6 5 -2 0 2 4 -О В

1 Т р у б а  5 7 x 3 .5 x 6 0 0 0  Г О С Т 1 0 7 0 4 -9 1  В -С т З с п  Г О С Т 1 0 7 0 5 -8 0 м .п. 1 -

2 Т р у б а  1 0 8 x 3 ,5 x 6 0 0 0  Г О С Т 1 0 7 0 4 -9 1  В -С т З с п  Г О С Т 1 0 7 0 5 -8 0 м .п. 1 -

3 Т р у б а  1 3 3 x 4 ,0 x 6 0 0 0  Г О С Т 1 0 7 0 4 -9 1  В -С т З с п  Г О С Т 1 0 7 0 5 -8 0 м .п. 5 -

4 Т р у б а  2 1 9 x 6 ,0 x 6 0 0 0  Г 0 С Т 1 0 7 0 4 -9 1  В -С т З с п  Г О С Т 1 0 7 0 5 -8 0 м .п. 3 -

5 О тв о д  к р у т о и зо г н у т ы й  ст. 2 0  90° 1 33x4  Г О С Т  17375 -2 0 0 1  б ес ш о в н ы й , Н 0 7 7 1 ш т. 3 -

6 П е р е х о д  ст а л ь н о й  н ео ц и н к о в а н н ы й  2 1 9 x 8 ,0 -1 3 3 x 6 ,0  Г О С Т  1 7 3 7 8 -2 0 0 1 , и с п  2, Н 6 2 6 9 ш т. 1 -

7 З аг л у ш к а  п о д  св ар к у  2 1 9 х 6 ,0  ст а л ь н а я  Г О С Т  1 7 3 7 9 -2 0 0 1 , исп . 2, б е с ш о в н ы й  Н 0 8 9 0 ш т. 1 -

9
К р а н  ш а р о в о й  11Б 27п1  Д у 2 0  А 30/1  в р /в р  б а б о ч к а  P N 4 0  , д л я  в о д ы , Б А З  
Б А З .А 3 0 .1 .2 0 .Н Г .4 0 ш т. 5 -

10
К р а н  ш а р о в о й  11Б 27п1  Д у 2 5  А 30/1  в р /в р  б а б о ч к а  P N 4 0 , д л я  воды , Б А З  
Б А З .А 3 0 .1 .2 5 .Н Г .4 0 ш т. 1 -

11 К р а н  ш а р о в о й  11Б 27п1  Д у 5 0  А 3 0  в р /в р  р ы ч а г  P N 4 0 , д л я  в о д ы , Б А З  Б А З .А 3 0 .0 .5 0 .Н Г П .4 0 ш т. 3 -

12
Ш а р о в о й  ст а л ь н о й  к р а н  П О Л Н О П Р . ф /ф  Д у  100 Р у  16, с р у ч к о й , L D  К Ш Ц Ф  и з  с т а л и  20  
Д у 1 0 0  Р у 1 ,6  (п олн ) ш т. 3 -

13
Ш а р о в о й  ст а л ь н о й  к р а н  П О Л Н О П Р . ф /ф  Д у  125 Р у  16, с р е д у к то р о м , L D  
К Ш .Ц .Ф .Р .1 2 5 .0 1 6 .0 2  1 1 1 1 1 2 5 0 1 6 2 R U L D 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ш т. 1 -

14 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  15, L = 3 8  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , Н 5 4 5 5 ш т. 2 -

15 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  20, L = 3 8  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , Н 5 4 5 6 ш т. 5 -



16 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  25, L = 3 5  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , с т ал ь  20 , Н 5 4 5 7 ш т. 1 -

17 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  50, L = 4 3  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , с т ал ь  20 , Н 5 4 6 0 ш т. 3 -

18 Ф л а н е ц  ст а л ь н о й  п л о с к и й  Д у  100 Р у  16 С т .2 0  Г О С Т  3 3 2 5 9 -1 5 , Ч Ф З  0 1 0 0 1 6 2 0 * * ш т. 4 -

19 Ф л а н е ц  ст а л ь н о й  п л о с к и й  Д у  125 Р у  16 С т .2 0  Г О С Т  3 3 2 5 9 -1 5 , Ч Ф З  0 1 2 5 1 6 2 0 * * ш т. 2 -

20 У п л о т н ен и е  д л я  ф л ан ц е в  Д у  100 Р у  10-16 , м а т е р и а л  - п ар о н и т , Н 4 5 7 0 ш т. 4 -

21 У п л о т н ен и е  д л я  ф л ан ц е в  Д у  125 Р у  10-40 , м а т е р и а л  - п ар о н и т , Н 45 7 1 ш т. 2 -

22 Ш а р о в о й  к р а н  л ат у н н ы й  1/2" В Р -Н Р , р у ч к а -б аб о ч к а , L D  P rid e  4 7 .1 5 .В -Н .Б ш т. 2 -

23
Т р е х х о д о в о й  к р а н  G 1 /2 -G 1 /2  В Р , P N  25, 150°C  с ф то р о п л а с то в о й  п р о к л а д к о й  и  н ат я ж н о й  
гай ко й , л ату н ь , Р о с м а  0 0 0 0 0 0 0 6 1 6 0 ш т. 2 -

24
М ан о м ет р  с п о в е р к о й  т и п  Т М -5 1 0 Р .0 0 , 0 ..1 ,0 М П а , 100м м , G 1 /2 "(сн и зу ), кл .1 ,5 , ко р п у с- 
стал ь ,ч ер н , Р о с м а  0 0 0 0 0 0 0 6 8 3 6 ш т. 2 -

25
Т е р м о м е тр  б и м ет а л л и ч е с к и й  т и п  Б Т -5 1 .2 1 1 . 0 ..+ 1 2 0 °C , 100 м м , L = 1 5 0 м м , G 1 /2 " (сзади ), 
кл .1 ,5 , Р о см а , 0 0 0 0 0 0 0 2 5 4 0 ш т. 1 -

26
Б о б ы ш к а  п р и в а р н а я  № 2  Б П - Б Т - 3 0 ^ 1 /2  п о д  те р м о м е т р  Б Т , 3 0  м м , G  1/2, у гл е р о д и с та я  
сталь , Р о с м а  0 0 0 0 0 0 2 4 6 2 2 ш т. 1 -

Р а с п р е д е л и т е л ь н ы е  г р е б е н к и  п о д а ч а  и  о б р а т к а ,  п р о е к т  2 6 6 5 -2 0 2 4 -О В

28 Т р у б к а  E n e rg o fle x ®  S u p er 133 /13  (2 м ) E F X T 1 3 3 1 3 2 S U ш т. 5 -

29 О ч и с т и т е л ь  1.0 л, K -F L E X  850 V R 0 2 0 0 0 1 ш т. 1 -

30 К л е й  о д н о к о м п о н е н т н ы й  K 4 1 4  д л я  K -flex  ST, 0 .8  л, K -F L E X  8 5 0 C L 0 2 0 0 0 3 ш т. 1 -

31 Л е н т а  а р м и р о в ан н ая  са м о к л ея щ ая ся  E n e rg o p ro ®  4 8 м м  х  50м , с е р ая  E P R L 0 4 8 5 0 A R S K G R R ш т. 2 -

32 Г р у н т о в к а  Г Ф -0 2 1  Г О С Т  2 5 -1 2 9 -8 2  (тр у б о п р о во д ) м .кв. 10 -

33 К р а с к а  м асл я н ая  п о  Г О С Т  10503-71  (тр у б о п р о в о д ) м .кв. 20 -

34 У го л о к  р а в н о п л о ч н ы й  7 5 x 7 5 x 5  Г О С Т  8 5 0 9 -9 3  (к р о н ш те й н ) м .п. 20 -

35 Г р у н т о в к а  Г Ф -0 2 1  Г О С Т  2 5 -1 2 9 -8 2  (кр о н ш те й н ) м .кв. 3 -

36 К р а с к а  м асл я н ая  п о  Г О С Т  1 0 5 0 3 -7 1 (к р о н ш те й н ) м .кв. 6 -

37 В р е з к а  в се ть  ф 133 ш т. 2 +

Т е п л о с н а б ж е н и е  В Т З , п р о е к т  2 0 6 6 -1 9 -О В

1 В о зд у ш н о -т е п л о в а я  за в е с а  К Э В -7 0 П 4 1 4 1 W ш т. 3 +

2 В о зд у ш н о -т е п л о в а я  за в е с а  К Э В -9 8 П 4 1 2 1 W ш т. 1 +

3 К р а н  ш а р о в ы й  со  ст а л ь н о й  р у к о ят к о й , B P -B P  D N 1 5 ш т. 10 -

4 К р а н  ш а р о в ы й  с п о л у сго н о м , Н Р -В Р  D N 3 2 ш т. 6 -

5 К р а н  ш а р о в ы й  с п о л у сго н о м , Н Р -В Р  D N 4 0 ш т. 2 -

6 К р а н  ш а р о в ы й  со  ст а л ь н о й  р у к о я т к о й , B P -B P  D N 5 0 ш т. 4 -

7
Ш а р о в о й  ст а л ь н о й  к р а н  п о д  з а д в и ж к у  ф /ф  Д у  65  Р у  16 B ro e n  К Ш Т  6 0 .4 2 3 .0 6 5 / ст. К Ш З  
6 0 .1 2 3 .0 6 5 ш т. 2 -

8 Т р у б а  го ф р и р о в ан н ая  о то ж ж е н н ая  н е р ж а в е ю щ а я  ст ал ь  Т О -4 0 А п.м . 2 +

9 М у ф т а  о б ж и м н а я  л ат у н н ая  р азъ е м н а я  40х 1  1/2" E F  В Р , S tah lm an n  S S F L 4 0 1 1 /2 B E F  2256 2 1 1 ш т. 2 -

10 Т р у б а  го ф р и р о в ан н ая  о то ж ж е н н ая  н е р ж а в е ю щ а я  ст ал ь  Т 0 -3 2 А п.м . 6 +

11 М у ф т а  о б ж и м н а я  л ат у н н ая  р а зъ е м н а я  32х 1  1/4" E F  В Р , S tah lm an n  S S F L 3 2 1 1 /4 B E F  2217 1 6 1 ш т. 6 -

12 Ф у то р к а  л ат у н н ая  1 1 /4 "Н Р х 3 /4 "В Р , S to u t S F T -0 0 2 8 -0 1 1 4 3 4 ш т. 6 -

13 Ф у то р к а  л ат у н н ая  1 1 /2 "Н Р х 3 /4 "В Р , S to u t S F T -0 0 2 8 -0 1 1 2 3 4 ш т. 2 -

14 Т р у б а  с т ал ь н ая  в о д о газо п р о в о д н ая  о б ы к н о в ен н ая  D N 1 5 п.м . 15 -

15 Т р у б а  с т ал ь н ая  в о д о газо п р о в о д н ая  о б ы к н о в ен н ая  D N 3 2 п.м . 3 -

16 Т р у б а  с т ал ь н ая  в о д о газо п р о в о д н ая  о б ы к н о д е н н ая  D N 4 0 п.м . 1 -

17 Т р у б а  с т ал ь н ая  э л е к тр о с б ар н ая  п р я м о ш о д н а я  D N 5 0 п.м . 43 -

18 Т р у б а  с т ал ь н ая  э л е к тр о с б ар н ая  п р я м о ш о д н а я  D N 6 5 п.м . 20 4 +

19 О тв о д  к р у т о и зо г н у т ы й  ст. 2 0  90° 2 1 ,3 х 2  (D N 1 5 ) Г О С Т  1 7 3 7 5-2001  б ес ш о в н ы й , 0 2 7 -8 2 9 7 ш т. 14 -

20 О тв о д  к р у т о и зо г н у т ы й  ст. 2 0  90° 5 7х3 ,5  Г О С Т  1 7 3 7 5-2001  б ес ш о в н ы й , Н 09 6 3 ш т. 12 -

21 О тв о д  к р у т о и зо г н у т ы й  ст. 2 0  90° 7 6 х 3 ,5  Г О С Т  17375 -2 0 0 1  Н 6 9 7 8 ш т. 20 -

22
П е р е х о д  ст а л ь н о й  н ео ц и н к о в а н н ы й  7 6 х 3 ,5 -5 7 х 3  (D N 6 5 x 5 0 ) Г О С Т  1 7 3 7 8 -2 0 0 1 , исп . 2 
б ес ш о в н ы й , 0 2 7 -1 2 3 0 ш т. 2 -

23 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  15, L = 3 8  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , Н 5 4 5 5 ш т. 10 -

24 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  32, L = 3 6  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , с т ал ь  20 , Н 5 4 5 8 ш т. 6 -

25 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  40, L = 3 9  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , Н 5 4 5 9 ш т. 2 -

26 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  50, L = 4 3  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , с т ал ь  20 , Н 5 4 6 0 ш т. 8 -

27
С го н  са н т е х н и ч е с к и й  н е о ц и н к о в а н н ы й  с т а л ь н о й  Д у  50, L = 1 5 0  м м  Г О С Т  8 9 69-75 , Д Т Р Д  
1 0 5 00150 ш т. 4 -

28 Х о м у т  д л я  в ы с о к и х  н а г р у зо к  P I -Н О  114", М 1 0 , 4 8 -5 4 , T e rm o c lip  0 9 4 0 5 2 0 2 ш т. 10 -

29 Х о м у т  д л я  в ы с о к и х  н а г р у зо к  P I -Н О  2", М 1 2 , 59-66 , T e rm o c lip  0 9 4 0 5 2 0 3 ш т. 50 -

30
Х о м у т  м ет . с р е зи н о в ы м  у п л о т н и те л ем , ш п и л ь к о й  и  д ю б ел ем , 1 1/2" (4 8 -5 3 ), U n i-F itt 
8 5 0 U 6 8 0 0 ш т. 4 -

31 Т р у б к и  E n e rg o flex  S u p e r 60 /9 п.м . 45 +



32 Т р у б к и  E n e rg o flex  S u p e r 76 /9 п.м . 205 +

33 К л е й  E n e rg o p ro  ®  0 ,8  л  E P R A D H 0 /8 B ш т. 1 -

34 Л е н т а  а р м и р о в ан н ая  са м о к л ея щ ая ся  E n e rg o p ro ®  4 8 м м  х  50м , с е р ая  E P R L 0 4 8 5 0 A R S K G R ш т. 5 -

35 Г р у н т о в к а  Г Ф -0 2  Г О С Т 2 5 1 2 9 -8 2 кв .м . 58 -

36 К р а с к а  м асл я н ая  Г О С Т 8 2 9 2 -8 5 кв .м . 116 -

37 П р о м ы в к а  се т и  и  ги д р а в л и ч еск и е  и с п ы т ан и я п.м . 26 6 +

38 П у ск , н а л а д к а  и  р е гу л и р о в к а  с и с тем ы  о то п л ен и я ш т. 1 +

39 Г и л ь за  и з  тр у б ы  ф 8 9 x 3 ,5  Е = 8 0 0  м м  п о  Г О С Т  10704-91 ш т. 2 -

40 Г и л ь за  и з  тр у б ы  ф 1 0 8 x 4 ,0  Е = 8 0 0  м м  п о  Г О С Т  10704-91 ш т. 2 -

41 О тв ер ст и е  в к и р п и ч н о й  ст ен е  ф 89 ш т. 2 +

42 О тв ер ст и е  в к и р п и ч н о й  ст ен е  ф 108 ш т. 2 +

43 Б а за л ь т о в ы й  у п л о т н и т е л ь н ы й  ш н у р  ф 10 п.м . 55 -

44 Р а с т в о р  ц е м е н т н о -п е с ч а н ы й  д л я  за д е л к и  о тв ер с ти й м3 1 +

О т о п л е н и е , п р о е к т  2 0 6 6 -1 9 -О В

47 К л а п а н  р у ч н о й  р е гу л и р о в к и  D N 1 5 ш т. 11 -

48 К р а н  ш а р о в ы й  с п о л у с г о н о м  Н Р -В Р  D N 1 5 ш т. 11 -

49 В о зд у х о о т в о д ч и к  р а д и а т о р н ы й  р у ч н о й  H P  1/2 ш т. 11 -

50 Р а д и а т о р  ч у г ^ И  м о д ел ь  Н о в а -5 0 0  10 сек . (rok) сек. 80 -

51 в то м  ч и сл е: 11 се к ц и й ш т. 11 +

51.1 К о м п л е к т  п е р е х о д а . 1"х3 /4" в б л и ст ер е  (rok) ш т. 11 -

51 .2 К р а н  ш ар . S T I ш т .н а к .г .2 0  баб . (rok) ш т. 11 -

51.3 К л а п а н  р егу л . п р я м о й  S T I 3 /4 "  (rok) ш т. 11 -

51 .4 Н и п п е л ь  3 /4 "  х 1 /2 "  н и к ел и р . S T I (ro k ) ш т. 11 -

52 М у ф т а  ф 1 5 х 3 /4 " ш т. 22 -

53 К р а н  ш а р о в ы й  со  ст а л ь н о й  р у к о ят к о й , B P -B P  D N 1 5 ш т. 8 -

54 В е н т и л ь  Z e tk a m a  2 0 1 D N 0 3 2 ш т. 2 +

55 К р а н  д р е н а ж н ы й  со  съ ё м н ы м  п л а с т и к о в ы м  ш т у ц е р о м  H P  1/2 ш т. 11 -

56 К р о н ш т е й н  ч у г у н н о го  р а д и а т о р а  н а  п о л о се  5 0 0  м м ш т. 22 +

57 Т р у б а  с т ал ь н ая  в о д о газо п р о в о д н ая  о б ы к н о в ен н ая  D N 1 5 п.м . 80 -

58 Т р у б а  с т ал ь н ая  б о д о га зо п р о б о д н ая  о б ы к н о в ен н ая  D N 2 0 п.м . 20 -

59 Т р у б а  с т ал ь н ая  б о д о га зо п р о б о д н ая  о б ы к н о в ен н ая  D N 2 5 п.м . 30 -

60 Т р у б а  с т ал ь н ая  в о д о газо п р о в о д н ая  о б ы к н о в ен н ая  D N 3 2 п.м . 23 0 -

61 О тв о д  к р у т о и зо г н у т ы й  ст. 2 0  90° 2 1 ,3 х 2  (D N 1 5 ) Г О С Т  1 7 3 7 5-2001  б ес ш о в н ы й , 0 2 7 -8 2 9 7 ш т. 3 0 -

62
О тв о д  к р у т о и зо г н у т ы й  ст. 2 0  90° 3 3 ,7 x 2 ,3  (D N 2 5 ),7  Г О С Т  17375 -2 0 0 1  б ес ш о в н ы й , 0 2 7 ­
7 6 3 6 ш т. 6 -

63 О тв о д  к р у т о и зо г н у т ы й  ст. 2 0  90° 3 8 x 2 ,5  (3 )  Г О С Т  1 7 3 7 5-2001  б ес ш о в н ы й , Н 3 5 0 9 ш т. 26 -

64
С го н  са н т е х н и ч е с к и й  н е о ц и н к о в а н н ы й  с т а л ь н о й  Д у  15, L = 1 1 0  м м  Г О С Т  8 9 69-75 , Д Т Р Д  
1 5110 ш т. 11 -

65
С го н  са н т е х н и ч е с к и й  н е о ц и н к о в а н н ы й  с т а л ь н о й  Д у  32 , L = 1 3 0  м м  Г О С Т  8 9 69-75 , Д Т Р Д  
1 0 3 20130 ш т. 3 -

66 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  15, L = 3 8  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , Н 5 4 5 5 ш т. 3 0 -

67 Р е зь б а  н ео ц и н к о в а н н а я  п р ав ая  Д у  32, L = 3 6  м м  и з  тр у б  Г О С Т  3 2 6 2 -7 5 , с т ал ь  20 , Н 5 4 5 8 ш т. 4 -

68 Ш т у ц е р  д л я  п р и с о е д и н е н и я  ш л а н г а  Н -Р  D N 1 5 ш т. 2 -

69 У г о л о к  с т а л ь н о й  го р я ч е к а та н ы й  4 0 x 4 0 x 4  д л я  к р е п л е н и я п.м . 50 -

70 Х о м у т  д л я  в ы с о к и х  н а г р у зо к  P I-H D  1", М 1 0 , 33 -4 0 , T e rm o c lip  09405 2 0 1 ш т. 58 -

71 Х о м у т  д л я  с т ан д а р тн ы х  н а г р у зо к  P I-S D  3 /4" , М 8 /1 0 , 24 -2 8 , T e rm o c lip  0 9 4 0 4 1 0 4 ш т. 8 -

72 Х о м у т  д л я  с т ан д а р тн ы х  н а г р у зо к  P I-S D  1/2", М 8 /1 0 , 20 -2 3 , T e rm o c lip  0 9 4 0 4 1 0 3 ш т. 7 -

73 Х о м у т  д л я  с т ан д а р тн ы х  н а г р у зо к  P I-S D  3 /8" , М 8 /1 0 , 15-19 , T e rm o c lip  0 9 4 0 4 1 1 5 ш т. 28 -

74 Т р у б к и  E n e rg o flex  S u p er 42 /9 п.м . 190 +

75 К л е й  E n e rg o p ro  ®  0 ,8  л  E P R A D H 0 /8 B ш т. 1 -

76 С ам о к л е я щ а я с я  л е н т а  Э н е р го ф л ек с  се р ая  50м ш т. 4 +

77 Г р у н т о в к а  Г Ф -0 2  Г О С Т 2 5 1 2 9 -8 2 кв .м . 73 -

78 К р а с к а  м асл я н ая  Г О С Т 8 2 9 2 -8 5 кв .м . 146 -

79 П р о м ы в к а  се т и  и  ги д р а в л и ч еск и е  и с п ы т ан и я п.м . 3 5 7 +

80 П у ск , н а л а д к а  и  р е гу л и р о в к а  си с тем ы  о то п л ен и я м .п. 1 +

81 Г и л ь за  и з  тр у б ы  0 5 7 x 3 ,5  L = 8 0 0  м м  п о  Г О С Т  10704-91 ш т. 4 -

82 О тв ер ст и е  в к и р п и ч н о й  ст ен е  057 ш т. 4 +

83 Б а за л ь т о в ы й  у п л о т н и т е л ь н ы й  ш н у р  ф 10 п.м . 31 -

84 Р а с т в о р  ц ем е н тн о -п е с ч а н ы й  д л я  з а д е л к и  о тв е р с ти й м3 1 +

Д е м о н т а ж  р а д и а т о р а  о то п л ен и я ш т. 93

Д е м о н т а ж  м аги с тр а л и  о то п л ен и я п.м . 1481

+
материалы необходимо приобретать Подрядчику 
материалы в наличии у Заказчика



Обязательный перечень оформляемой исполнительной документации 
предъявляемой подрядчиком при проведении пусконаладочных работ (ПНР) и сдаче 
объекта

№ п/п Н аим енование документа. Н орм ативны й 
документ. 
Требования Н ТД

П рим ечание

1 И сполнительны е схемы систем: 
теплоснабж ения, вентиляции

П ри сдаче объекта

2 А кты  испы таний и приёмки:
1) акты  индивидуальны х испытаний 
смонтированного оборудования;
2 ) акты  гидравлического 
(гидростатического) испы тания на 
прочность и плотность 
трубопроводов;
3) А кт проверки приборов и средств 
автоматизации;
4) В едом ость см онтированного 
оборудования, приборов и средств 
автоматизации;
5) А кт приёмки в эксплуатацию  
систем вентиляции 
И спы тания и приемка долж ны  
осущ ествляться совместно с 
представителем  ОАО «ЗиД».

П ТЭ ТЭУ 
п. 2.4.8
СП  73.13330.2016 
«В нутренние 
санитарно­
технические 
системы  зданий» 
П ТЭ  ТЭУ  
П .9.3.24,9.4.14

П ри П НР

3 С ертиф икаты  и паспорта качества 
на применяемые материалы  и 
оборудование, санитарно­
эпидем иологические заклю чения, 
сертиф икаты  пож арной 
безопасности.

СП  73.13330.2016 
«В нутренние 
санитарно­
технические 
системы  зданий»

П ри сдаче объекта

4 П аспорта на оборудование (ПУ, 
насос, частотны й преобразователь)

П ТЭ ТЭУ  п. 2.8.1 П ри сдаче объекта

5 И нструкция по эксплуатации и 
обслуж иванию  П У

СП  73.13330.2016 
«В нутренние 
санитарно­
технические 
системы  зданий»

П ри сдаче объекта

П еречень приемосдаточной и исполнительной докум ентации по электромонтаж ны м 
работам, предъявляемой исполнителем  работ
1 А кт рабочей комиссии о 

приемке оборудования 
после комплексного 
опробования

СП  68.13330.2017 
СН иП
3.01.04-87 П рил.2

П ри сдаче объекта

2 А кт технической готовности 
электром онтаж ны х работ, 
ведомость см онтированного 
электрооборудования

СП  76.13330 «СН иП  
3.05.06-85», И  1.13­
07

П ри П НР

3 И сполнительная И  1.13-07 П ри сдаче объекта



документация, 
разработанная подрядной 
организацией

4 К ом плект заводской 
докум ентации :
- П аспорта завода 
изготовителя;
- сертиф икаты  на 
электрооборудование, 
указанное в 1111 №  № 982 от 
1.12.2009 г «Об 
утверж дении перечня 
продукции, подлеж ащ ей да да 
обязательной
сертиф икации...»;
- инструкции по монтажу, 
наладке и эксплуатации.

П ри сдаче объекта

5 Акты, протоколы, 
ведомости, ж урналы  по 
электром онтаж ны м  работам, 
по строительны м работам  
связанны х с монтаж ом 
электротехнических 
устройств (по видам 
оборудования):
- п рот ок ол  и зм ерен и я  
со п р о т и вл ен и я  и золя ц и и

И  1.13-07 П ри П НР

6 Кабельные линии -
- п рот ок ол  и сп ы т ан и й  
си л о во го  кабеля;
- ж урн ал  п рокл адк и  
кабелей  (ф орм а 18) ;  
или  п а сп о р т  К Л .

И  1.13-07 П ри П НР

7 П ротоколы  измерений 
зазем ляю щ их устройств и 
наличия цепи между ЗУ  и 
зазем ляем ы м и элементами.

И  1.13-07 П ри П НР


